Bai 14: MACH COR, L, C MAC NOI TIEP

I. Phwong phap gian dd Fre-nen.

1. Pinh lugt vé dién ap tirc thoi:

Trong mach xoay chiéu gdm nhiéu doan mach méc ndi tiép thi dién &p tirc thoi giira hai dau caa mach
bang tong dai s6 cac dién ap tic thoi gitra hai dau cua tirng doan mach ay.

u=u, +u, +uz+..

2. Phwong phdp giin db Fre-nen

Mach Ciic vecto U va | Dinh luat Om
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Phép cong dai sb cac dai luong xoay chiéu hinh sin (cling tan s6) duogc thay thé bang phép téng hop céc
véc to quay tuong ung.

I1. Mach c6 R, L, C mic néi tiép:

1. Binh ludt Om cho doan mach R,L.C mdc néi tiép. Tong tré

e Dit vao hai diu mach mot hiéu dién thé tac thoi: u=U~/2 cos et



Hé thurc gitra cac dién ap tac thoi trong mach: u = ur + UL + uc U;
e Néu biéu dién cac diénﬂép tirc thc‘ii béng cac vecto thi: i
U=U;+U +U, ]jLJrIjC : - |
Trong do: Ur= LR, UL=1.Z; Uc = I.Zc. (UL-Uc) GR 5
Gia st : UL > Uc. Ta ¢6 gian d6 vecto quay nhu hinh v&. U,

Theo gian d6 ta c6: U?= Ur? + (UL-Uc)?

U U

Suy ra

VR +(Z -2 Z

Vé6i|zZ = \/RZ +(Z, —z.) | goilaténg tré cua mach, don vi [Q]

e Phét biéu dinh lugt Om: Cuong d¢ hiéu dung ciia mét mach dién xoay chiéu cé R, L, C mdac mai tiép
O gia tri bang thuong so cua dién &p hiéu dung cua mach va tong tro cua mach

Z

2. D¢ léch pha gida dién dp va dong dién ¢

U -Ue _Z,-Z
U, R

Tir gian dd vecto, ta c6: [tan g =

o NéUZL>Zc = ¢>0= usémpha ¢ soVéii
e NéUZL>Zc = @ <0= utrépha @ soVdii
3. Cong hwong dién

e NlUZ =Zc @ tan =0 = =0 uclng phai
e Khi d6, tong tré mach Zmin = R. Cuong d6 dong dién hiéu dung trong mach c6 gié tri 16n nhét.

| =B:>ZL=ZC:>a)L=i

max

Do 1a hién tugng cong hwong dién

Vay: diéu kién dé c6 cong husng dién 1a: Z, =Zc = ol :% =
(0,
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Bai tép: MACH RLC NOI TIEP

CANNHG
1. Gi6i thi¢u vé mach RLC ,
Tur gian d6 vecto ta cé thé nhan cac ket qua sau:

F 3
* U§ = Uok + (UoL - Uoc)? Ua Uy
* U2 = Ug + (UL - Uc)? U
* 72 =R%+ (ZL- Zc)? UaL - Usc
P
* Goi ¢ £a do téch pha gitra u va i cia mach dién: 0 >
oR
UOL_UOC UL_UC 7 7
tang = U - Us = LR <
u
_Yr_“rR _R
cosQ = RRTIR:

Néu tang > 0 = Z > Zc (mach ¢ tinh cam khang)
Néu tangp< 0 = Zc > Z, (mach c6 tinh dung khang)
Néu tang = 0 = mach dang c6 hién tugng cong hudng dién

_ﬁz Uor _ UoL _ Ugc

'z R Zz, Z.
Ue LU _ Y
R

2. Pinh tuiat Om:

_U_
Z

3. Cong suit ciia mach RLC

2 2
P = Ul.coso = I2. :U?,Cosz(o:ﬁ:

4. Cong huong dién

a) Piéu kién cong huwong dién

1
Hién tuong cong huong xay ra khi | ©dong dign = Orieng = \/FZ

= |o*={¢| e (oL=15| = 2= 2

b) Hé qua (Khi mach co hién twong cong huong)

1 1
0=—=

+Z,=Zc; JLC ; f - 21\ LC




+ @ =0; tang = 0; cosp=1

+ Zmin = R; Imax =%
2
+ Pmax = Ul = Y
+ Urmax = U , u cung pha voi uR, i

Chii @é: CAC DANG CO BAN MACH RLC NOI TIEP

Caul: it dién ap xoay chidu U=Uy2c0s(@t+¢) (o> 0) vao hai diu doan mach cd R, L, C mic ndi tiép.
Goi Z va | 1an lugt 1a téng tré ciia doan mach va cuong d6 dong dién hiéu dung trong doan mach. Hé thic
nao sau day dung?

A Z=1°U. B. Z=IU c. U=IZ D U=I’Z
Cau2: Dat dién ap xoay chiéu vao hai dau doan mach gom dién tro R, cudn cam thuan va tu dién mac ndi
tiép. Biét cuon cam c6 cam khang Z. va tu dién ¢ dung khang Zc. Téng tro ciia doan mach 1a:

A. \/RZ +(Z,+2Z.)". B. \/|R2 —(z, +2Z) - C. \/|R2 —(z,-z) . D. \/RZ +(Z,-2.)%.

Cau 3: Dat dién ap xoay chiéu co tan s6 goc w vao hai dau doan mach mac ndi tiép géom dién tré, cuon
cam thuan cd do tu cam L va tu dién c6 dién dung C. Biéu kién dé trong mach c6 cong hudng dién la
A. wLC =1. B. 2w?LC =1 C. w2LC =1. D. 2wLC = 1.

Cau 4: Datdién ap xoay chiéu u = U+/2 cos100zt (t tinh bang s) vao hai dau doan mach R, L, C mac ndi
tiép thi cé cong huong dién. Biét cuon cam c6 cam khang 60 Q. Dién dung cua tu dién c6 gia tri la
A. 0,60 F. B.5,31.10°F. C.0,19F. D. 1,67.10*F.

Cau5: Mot mach RLC ndi tiép, do Léch pha giira hdt ¢ hai dau doan mach va cudng d6 dong dién trong
mach £a ¢ = Qu— ¢i = - n/4:
A. Mach c¢6 tinh dung khéang B. Mach c6 tinh cam khang

C. Mach ¢ tinh tré khang D. Mach cong huong dién

Cau 6: Mach dién gom cudn day co dién tro 30 Q, L = 0,6/x H mac ndi tiép vao tu dién co dién dung C =
(100/7) uF. Dién &p giira hai dau doan mach bién thién diéu hoa voi tan s6 50Hz. Tong tré cia doan mach?

A. 50 Q B. 40 Q C.60Q D.45Q
) . .‘ N 7 10° .
Cau 7:  Mach dién xoay chiéu RLC khong phéan nhanh co6: R =50Q; L = 1on H;C= o F. bat vao hai
T
dau doan mach maot dién 4p xoay chiéu c6 tan sé 50 Hz thi tong tro ciia doan mach
A. 50 Q. B.50\2 Q C.50\30Q D.50\/5 Q

Cau 8: Pat hiéu dién thé u = Uosinwt v6i o, Up khong doi vao hai ddu doan mach RLC khong phan nhénh.
Hiéu dién thé hiéu dung hai dau dién tr thuan €a 80 V, hai dau cudn day thuan cam (cam thuan) €a 120 V va
hai dau tu dién €a 60 V. Hiéu dién thé hiéu dung & hai ddu doan mach nay bang

A.140 V. B. 220 V. C.100 V. D. 260 V.
Cau9: Khi dit hiéu dién thé u = Upsinwt (V) vao hai dau doan mach RLC khdng phan nhanh thi hiéu dién
thé hiéu dyng gitra hai dau dién tré, hai dau cuon day va hai ban tu dién Can Luot £a 30 V, 120 V va 80 V.
Gia tri cuia Uo bang

A.50 V. B.30V. C. 502 V. D.304/2 V.




Cau 10: Mot doan mach dién xoay chiéu gdm R = 60 Q, cudn cam thuan L = 0,2/x H va C =10%/8n F méc
ni tiép. Dién ap giita hai ddu doan mach €a: u = 1001/2c0s100xt V. Tim dé téch pha giita dong dién va hiéu
dién thé mic vao hai ¢au mach dién?

A. /4 B.-n/4 C. n/6 D. - /6.
Cau 11: Mach RLC néi tiép: R = 70,4Q; L = 0,487H va C = 31,8pF. Biét I = 0,4A; f = 50Hz. Hdt hiéu dung
& hai dau doan mach (a:

A.U=152V B.U =252V C.U=352V D.U=452V

Cau 12: Pat hiéu dién thé u = 125/2sin100xt(V) £én hai ddu mot doan mach gdm dién tré thuin R = 30 Q,
cudn day thuan cam (cam thuan) c6 do tu cam L = 0,4/m H va ampe ké nhiét mac néi tiép. Biét ampe ké c6
dién tro khong dang ké. S6 chi cua ampe ké (a

A.20A. B.25A C.35A D.18A

Cau 13: Mot mach dién gom R = 60 Q, cudn cam thuan c6 do tu cam L = 0,4/z H va tu dién c6 dién dung
C = 10"*n F mic ndi tiép, biét f = 50 Hz tinh tong tré trong mach va d6 ¢éch pha gitra u va i?
A. 60 Q; /4 rad B.60\2Q;n/drad  C.60\2 Q; - n/4 rad D. 60 Q; - /4 rad

Cau 14: Mach RLC néi tiép c6 R =30Q. Biét i tré pha n/3 50 Vi U ¢ hai dau mach, cudn day ¢6  Zi=
70Q. Tong tré Z va Zc cua mach La:
A.Z=60Q;Zc=18Q B.Z=60Q;Zc=12Q

C.Z=50Q;Zc=15Q D.Z=70Q;Zc=28 Q

Cau 15: Dién trg thuan R = 100Q va tu dién c6 C = 10™/x (F) mac ndi tiép vao mang dién co hiéu dién thé
hiéu dung U =200V, f = 50Hz. Hdt hiéu dung ¢ hai d¢au R va C (a:

A.Ur=1414VvaUc=1414V B.Ur =100V vaUc=1414V

A.Ur =100V va Uc =100 V D.Ur=141,4V vaUc =100V



* Chii dé : BIEU THUC PIEN AP — DONG PIEN — HIEN TUONG CONG HUONG

CAN NHO:
Biéu thirc cia u VA i:
e  Cho biéu thirc u U, cos(wt + ) Viéti?

Tinh Z, IozLi0 ; tinh tan ¢ vaviet j — I, cos(wt + @, — @)

Hodgc bam méay: mode 2

U, shift(-)g,
R+(Z, - Z.)shiftENG

shift23=1, <,

. U, <o, .
Biéu thuc trong may : ——2——=——shift23=1; < ¢,
g ey Rz ~z0)i 0=

J Cho biéu thirc i — I, cos(wt + ,) viét u ?

TinhZ,u,=1,.z ;tinh tangp va viét yu =U, cos(awt + @, + @)
Hodgc bam méay: mode 2

[1,.(R+(Z,_ —Z,)shiftENG)shift23=U, < ¢,

Cau 1: Mach RLC mic ndi tiép trong d6 R =20 Q, cudn cam thuan c6 L = 0,7/x H va C = 2.10%/r F.
Cuong do dong dién trong mach c6 biéu thuc €a i =~/2c0s100xt A. Bidu thirc hiéu dién thé ta?
A. u =40cos(100xt) V B. u =40cos(100xt + w/4) V

C. u=40cos(100xt - n/4) V D. u = 40cos(100xt + /2) V

-4

F mic

Cau2: Mach dién xoay chiéu AB gdm R = 301/3Q, cudn cam thuan cé L = i HvatuC=
T

néi tiép. Dt vao hai diu A, B ctia doan mach hiéu dién thé ta u = 120/2cos(100xt + 7/6) V. Biéu thirc i
a?
A. i = 24[2c0s(100xt) A B. i = 4\/2c0s(100xt - 7/6) A

C. i = 4/2c0s(100xt - 7t/6) A D. i = 21/2cos(100xt + 7t/2) A

Cau 3: Mach RLC ndi tiép: L = 1/n(H), C = 400/n(uF). Pt vao hai dau mach hdtu = 120n/2cos2nft (V)
cé tan so f thay doi dugc. Thay doi f d€ trong mach c6 cong huong. Gia tri cuaa f bang:
A. 200Hz B. 100Hz C. 50Hz D. 25Hz



Cau 4: Mach RLC méc ndi tiép c6 C = 10™/n F; L = 1/ H. Mach dién trén duoc méc vao dong dién trong
mach xoay chiéu c6 f thay d6i. Tim f dé dong dién trong mach dat gia tri cuc dai?
A. 100 Hz B. 60 Hz C. 50Hz D. 120 Hz

Cau5: Mach RLC ndi tiép: cuon day thuan cam L = 0,0318H, R = 10Q va ty dién C. Pt vao hai dau
mach mot hdt U =100V; f = 50Hz. Gia st dién dung cua tu dién cd thé thay dbi dugc. Tinh C va cudng do
higu dung khi xay ra cong huong
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A.— F, 15A B.—F,05A C.—F, 10A D.—F; 18A
2n 2n T 3n



